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Introducere

Modulul „Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor” este destinat pregătirii de specialitate în calificarea de nivel 3 „Tehnician în prelucrări la cald”.

Modulul face parte din Curriculum in dezvoltare locala pentru ciclul superior al liceului, clasa a XIII-a, ruta progresivă şi are alocate 1,5 credite şi 74 ore, din care:

· teorie – 43 ore
· laborator tehnologic– 31 ore
Modulul "Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor " oferă elevilor oportunitatea de a-şi forma competenţe tehnice în legătura cu selectarea şi utilizarea mijloacelor şi metodelor de măsurare, dar şi a abilităţilor de analizare a rezultatelor măsurării.

·     Programul modulului trebuie utilizat  împreuna cu standardul de Pregătire profesională, pentru  a corela, în permanenţă,  criteriile  de performanţă ale competenţelor agregate în modul cu conţinuturile incluse, rezultate din condiţiile de aplicabilitate ale criteriilor de performanţă respectivă.

Modulul oferă elevilor oportunitatea de a-şi forma competenţe tehnice cu privire la:

· uzura si importanta ei asupra duratei de functionare a masinilor si utilajelor;

· metode de masurare a uzarilor;

· lucrari de intretinere;

· operatii pregatitoare in vederea repararii masinilor si utilajelor.

Pentru atingerea competenţelor vizate, profesorul, are libertatea de a dezvolta anumite conţinuturi, de a le eşalona în timp şi de a utiliza activităţi variate de învăţare. 

Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are posibilitatea: 

· de a individualiza şi de a adapta procesul didactic la particularităţile grupului de elevi;

· de a centra procesul de învăţare pe elev, pe nevoile şi disponibilităţile sale, în scopul unei valorificări optime ale acestora, lărgirii orizontului şi perspectivelor educaţionale;

· de a diferenţia sarcinile şi timpul alocat;

· de a dezvolta competenţele vizate la elevii care prezintă deficienţe integrabile, adaptând strategiile utilizate la specificul condiţiilor de învăţare şi comportament (programe individualizate, instrumente ajutătoare de învăţare etc).

Încercând să răspundă acestor cerinţe, auxiliarul curricular pe care îl propunem conţine materiale care pot fi utilizate în cadrul unor activităţi de învăţare.

Profesorului îi sunt puse la dispoziţie informaţii necesare pentru utilizarea materialelor. Aceste informaţii au ca scop orientarea activităţii profesorului şi stimularea creativităţii sale. Ele conţin:

· o descriere a relaţiei dintre competenţele modulului, obiective şi activităţile de învăţare, sugestii metodologice;

· îndrumări pentru adaptarea materialelor pentru diferite categorii de elevii cu nevoi educaţionale speciale;

· propuneri pentru activităţi de urmărire şi remediale.


Auxiliarul oferă atât profesorului, cât şi elevilor mijloace de înregistrare a progresului, sub forma unor fişe de rezumat.


Înregistrările exacte reprezintă un aspect important al administrării procesului de învăţare şi poate, de asemenea, ajuta la informarea şi motivarea elevilor. Elevii sunt încurajaţi să-şi evalueze propriul proces de învăţare comentând cu privire la competenţele şi activităţile de învăţare parcurse. Aceste comentarii pot oferi profesorilor informaţii valoroase referitoare la activităţile care cauzează dificultăţi elevilor.

Pentru o mai bună înţelegere şi fixare, auxiliarul conţine un glosar al cuvintelor cheie utilizate în cadrul modulului.

Pentru fiecare activitate, elevilor li se oferă informaţii cu privire la scopurile / obiectivele urmărite şi  criteriile care vor fi aplicate în procesul de evaluare a muncii lor. 


De altfel, prima activitate propusă pentru o unitate de învăţare este o evaluare iniţială, de diagnostic, menită să evidenţieze ceea ce elevii cunosc în legătură cu subiectul.


Activităţile de învăţare pe care le propunem sunt diverse, sarcinile sunt definite în paşi mici şi au grad de dificultate progresiv, astfel încât să permită fiecărui elev să lucreze în ritmul său şi să evolueze până la un nivel maxim al performanţei. 
Pentru fiecare activitate, elevilor le sunt puse la dispoziţie fişe de documentare, conţinând selecţii ale unor informaţiilor necesare rezolvării sarcinilor de lucru. Trebuie avut însă vedere că acest auxiliar nu este un manual sau un tratat ştiinţific despre intretinerea si repararea masinilor si utilajelor, iar suportul teoretic care însoţeşte fişele de lucru are rolul de a sprijini procesul de învăţare şi nu cel de predare.Fisele de lucru pot fi folosite pentru o secventa a lectiei profesorul completand cu alte activitati restul orei.

Fiecare activitate conţine şi etape de evaluare formativă, care să ofere elevilor şi profesorului informaţii referitoare la ceea ce a învăţat elevul şi ce mai trebuie să înveţe în continuare. Soluţionarea activităţilor nu conţine doar răspunsuri sau rezultate corecte, ci şi îndrumări sau sfaturi pentru elevi.
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Competenţe


În modulul „Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor,, au fost agregate competenţe dintr-o unitate de competenţe tehnice specializate şi o unitate de abilităţi cheie:

UC.2. Comunicare






(0.5 credite)

C.2.2. 
Modereaza dezbateri si sedinte

C.2.3. 
Elaboreaza documente pe teme profesionale

UC.12. Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor

(1.0 credite)

C.12.1. 
Analizeaza uzarea si influenta ei asupra duratei de functionare a masinilor si utilajelor

C.12.2.
Stabileste lucrarile de intretinere a masinilor si utilajelor
C.12.3. Urmareste lucrarile de reparatie a masinilor si utilajelor
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Obiective

Prin activităţile pe care le propunem, urmărim ca la sfârşitul activităţilor de învăţare elevii să fie capabili:

O.1. 
Să identifice tipul de uzura
O.2. 
Să aleagă metoda adecvată pentru determinarea uzurii;

O.3. 
Să identifice procedeul de eliminarea uzurii;

O.4. 
Să intocmeasca documentele necesare stabilirii lucrarilor de intretinere

O.5      Să fie capabil sa aleaga lubrifiantul necesar ungerii unei masini

O.6.     Să fie capabili sa  stabilesca sistemul de ungere

O.7. 
Să fie capabil sa urmareasca lucrarile de reparații 

O.8.     Să intocmeasca fise tehnologice de reparații

O.9      Să execute operații pregătitoare în vederea reparării

O.10    Să stabilească normele de reparații

O.11    Să stabileasca necesarul de piese de schimb

Pentru realizarea acestor obiective vom avea în vedere următoarele conţinuturi:
Clasificarea uzurilor:
· de adeziune

· de abraziune

· de oboseală

· de impact

· de coroziune

Metode de măsurare a uzărilor:

· metode micrometrice

· metode cu amprente

· metode chimice

· metode cu izotopi radioactivi

Procedee de eliminare a uzării:

· înlăturarea metalului de pe una şi adăugarea de metal pe cealaltă piesă 

· introducerea unor adausuri

· metalizarea sau cromarea pieselor

· tratament termic sau termochimic 
Lucrări de întreţinere:

· executate de personalul care deserveşte maşinile şi utilajele

· executate de personalul de întreţinere

· curăţirea, materiale folosite la curăţirea maşinilor şi utilajelor

· întreţinerea maşinilor hidraulice

· întreţinerea echipamentului electric

· ungerea maşinilor şi instalaţiilor
Organizarea ungerii unei maşini

· alegerea lubrifiantului

· stabilirea cantităţii necesare de lubrifiant

· depozitarea în condiţii optime a lubrifiantului

· măsuri pentru reducerea pierderilor prin scurgere şi evaporare

Metode de ungere:

· ungere individuală

· ungere centralizată

· ungere fără presiune

· ungere sub presiune

· ungere în circuit închis

· ungere în circuit deschis

· ungere cu unsoare consistentă

· ungere cu ulei

Sisteme de ungere:

· sisteme pentru ungerea individuală, periodică sau continuă, cu sau fără presiune

· sisteme pentru ungerea centralizată, periodică sau continuă, cu sau fără presiune

· sisteme combinate

 Necesitatea reparării maşinilor şi utilajelor

Operaţii pregătitoare în vederea reparării:

· primirea maşinilor şi utilajelor pentru reparare

· demontarea 

· curăţarea şi spălarea pieselor

· constatarea defectelor
Sisteme de reparaţii

· executate după necesitate

· pe bază de constatări

· cu planificare rigidă 
· periodice planificate

Metode de reparaţii:

· metoda reparaţiilor pe loc

· metoda reparaţiilor prin înlocuirea de subansambluri

· metoda lucrărilor simultane

· metoda lucrului în schimburi continue

· metoda executării reparaţiilor în timpul repausului

Activităţii de reparare:

· reparaţia accidentală

· revizia tehnică

· reparaţia curentă

· reparaţia capitală

· ciclul de reparaţii

· documentaţia tehnică necesară executării reparaţiilor (normative pentru executarea reparaţiilor, normative pentru executarea pieselor de schimb, desenele de execuţie a pieselor)

Informaţii pentru profesori
a. Relaţia dintre competenţele modulului, obiective şi activităţile de învăţare

	Competenţe
	Obiective
	Activităţi de învăţare
	Teme

	C.12.1. 
	O.1.
	A1
	Evaluare iniţială



	
	O.2.
	A2
	

	
	O.3.
	A3
	

	C.12.2. 
	O.4.
	A4
	

	
	O.5.
	A5
	

	
	O.6.
	A6
	

	C.12.3
	O.7.
	A7
	

	
	O.8.
	A8
	

	
	O.9.
	A9
	

	C.2.2. 
	O.10.
	A10
	

	
	O.11.
	D5
	

	
	O.12.
	A11
	

	
	O.13.
	A12
	

	C.2.3.
	O.14.
	D7
	


	
	O.15.
	A11
	

	
	O.16.
	A12
	


b.  Sugestii metodologice

Profesorul trebuie să cunoască particularităţile colectivului de elevi şi stilurile de învăţare ale acestora pentru reuşita centrării pe elev a procesului instructive educativ; el poate adapta materialele în raport cu cerinţele clasei şi cu specificul calificării, utilizând activităţi variate de învăţare şi, în special, cu caracter aplicativ.

Materialele de învăţare propuse sunt uşor de citit şi de înţeles, informaţiile şi cerinţele sunt formulate într-un limbaj adecvat nivelului elevilor, accesibil şi susţinut prin exemple sugestive şi prin imagini.

Prezentarea materialelor de învăţare pe suport electronic facilitează organizarea orei de curs prin prezentări ale materialelor de învăţare (Power Point, Excel), prin valorificarea informaţiilor prin programul AEL, cu ajutorul foliilor transparente şi a videoproiectorului precum şi adaptarea informaţiilor la nivelul elevilor. Activitatile propuse sunt majoritatea activitati individuale, constituindu-se in cateva exemple de activitati ce se pot desfasura pe parcursul orei de predare sau evaluare.Profesorul cunoscand cerintele Standardului de Pregatire Profesionala va folosi si alte metode de evaluare.

Evaluarea trebuie să fie un proces continuu şi sumativ referindu-se în mod explicit la criteriile de performanţă şi la condiţiile de aplicabilitate ale acestora, corelate cu tipul de evaluare specificat în Standardul de Pregătire Profesională pentru fiecare competenţă.

ATENŢIE

· Prezentul Auxiliar Didactic nu acoperă toate cerinţele cuprinse în Standardul de Pregătire Profesională al calificărilor pentru care a fost realizat. 

· Auxiliarul Didactic poate fi folosit în procesul de predare – învăţare – evaluare al elevilor.

· Evaluarea elevilor trebuie însă efectuată prin validarea integrală a competenţelor din Standardul de Pregătire Profesională prin probe de evaluare conform celor prevăzute în standardul respectiv

Fişa de rezumat

	Titlul modulului: Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor

	Numele elevului:
	

	Data începerii:
	
	Data finalizării:
	

	

	Competenţa
	Activitatea de învăţare
	Data îndeplinirii

(data la care obiectivele învăţării au fost îndeplinite)
	Verificat 

(semnătura profesorului)

	C.12.1 . Analizează uzarea şi influenţa ei asupra duratei de funcţionare a maşinilor şi utilajelor
	A1
	
	

	
	A2
	
	

	
	A3
	
	

	
	A4
	
	

	C.12.2Stabileşte lucrările de intreţinere a maşinilor şi utilajelor
	A5
	
	

	
	A6
	
	

	
	A7
	
	

	C.12.3.  Urmăreşte lucrările de reparaţie a maşinilor şi utilajelor
	A8
	
	

	
	A9
	
	

	
	A10
	
	

	
	A11
	
	

	C.2.2. . Moderează dezbateri şi şedinţe

	A11
	
	

	
	A12
	
	

	C.2.3.. Elaborează documente pe teme profesionale
	A11
	
	

	
	A12
	
	


Fişa de rezumat a activităţii

	Competenţa
	Activitatea de învăţare
	Obiectivele învăţării
	Realizat

	
	
	
	

	
	Comentariile elevului*



	
	Comentariile profesorului**




*) De exemplu:

· ce le-a plăcut referitor la subiectul activităţii;

· ce anume din subiectul activităţii li s-a părut a constitui o provocare.

· ce mai trebuie să înveţe referitor la subiectul activităţii.

· ideile elevilor referitoare la felul în care ar trebui să-şi urmărească obiectivul învăţării.

**) De exemplu:

· comentarii pozitive referitoare la ariile în care elevul a avut rezultate bune, a demonstrate entuziasm, s-a implicat total, a colaborat bine cu ceilalţi.

· ariile de învăţare sau alte aspecte în care este necesară continuarea dezvoltării.

· ce au stabilit elevul şi profesorul că ar trebui să facă elevul în continuare luând în considerare ideile elevului despre cum le-ar plăcea să-şi urmeze obiectivele învăţării.

 Fişa pentru înregistrarea progresului elevului
Această fişă este un instrument de înregistrare a progresului realizat de elevi. Pentru fiecare elev se pot realiza mai multe fişe pe durata derulării modulului, ceea ce permite evaluarea riguroasă a evoluţiei acestuia.
Modulul (unitatea de competenţă) .....................................................................
Numele elevului....................................................................................................

Numele profesorului ........................................................................................... 
__________________________

	Competenţe care trebuie dobândite
	Data
	Activităţi efectuate şi comentarii
	Data
	Aplicare în cadrul unităţii de competenţă
	Evaluare

	
	
	
	
	
	Bine
	Satis-făcă-tor
	Refa-

cere

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Comentarii
	Priorităţi de dezvoltare

	Competenţe care urmează să fie dobândite  
	Resurse necesare


Competenţe care trebuie dobândite

Pe baza evaluării iniţiale, ar trebui să se poată identifica acele competenţe pe care elevul trebuie să le dobândească la finele parcurgerii modulului. Această fişă de înregistrare este făcută pentru a evalua, în mod separat, evoluţia legată de diferite competenţe. Aceasta înseamnă specificarea competenţelor tehnice generale şi competenţe pentru abilităţi cheie care trebuie dezvoltate şi evaluate. 

Activităţi efectuate şi comentarii

Aici ar trebui să se poată înregistra tipurile de activităţi efectuate de elev, materialele utilizate şi orice alte comentarii suplimentare care ar putea fi relevante pentru planificare sau feedback.

Aplicare în cadrul unităţii de competenţă

Aceasta ar trebui să permită profesorului să evalueze măsura în care elevul şi-a însuşit competenţele tehnice generale, tehnice specializate şi competenţele pentru abilităţi cheie, raportate la cerinţele pentru întreaga clasă. Profesorul poate indica gradul de îndeplinire a cerinţelor prin bifarea uneia din cele trei coloane.

Priorităţi pentru dezvoltare

Partea inferioară a fişei este concepută pentru a privi înainte şi a identifica activităţile pe care elevul trebuie să le efectueze în perioada următoare ca parte a modulelor viitoare. Aceste informaţii ar trebui să permită profesorilor implicaţi să pregătească elevul pentru ceea ce va urma, mai degrabă decât pur şi simplu să reacţioneze la problemele care se ivesc.

Competenţe care urmează să  fie dobândite

În această căsuţă, profesorii trebuie să înscrie competenţele care urmează a fi dobândite. Acest lucru poate să implice continuarea lucrului pentru aceleaşi competenţe sau identificarea altora care trebuie avute în vedere.

Resurse necesare
Aici se pot înscrie orice fel de resurse speciale solicitate: manuale tehnice, reţete, seturi de instrucţiuni şi orice fel de fişe de lucru care ar putea reprezenta o sursă de informare suplimentară pentru un elev ce nu a dobândit competenţele cerute.
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Cuvinte cheie/Glosar                                                                                                            


Următoarea listă vă va fi folositoare la înţelegerea conceptelor cu care veţi lucra. În cazul în care găsiţi şi alţi termeni care nu au fost incluşi, adăugaţi-i la sfârşitul acestei liste.

	· Fiabilitate   
	probabilitatea ca un produs să functioneze fără defectări, un interval de timp dat, în condițiile de   utilizare prevăzute


	· Uzarea
	procesul de distrugere a suprafețelor aflate în contac, datorită frecării

	· Etapa de rodaj                           
	- perioada de adaptare a suprafețelor

	· Etapa de uzare normala           
	perioada când viteza sau intensitatea uzării se  mențin  aproape constante  

	· Etapa de uzare distructivă         
	perioada în care parametrii de funcționare au valori ce nu mai corespund unei funcționări normale  

	· Uzarea fictiva                               
	proces fizic distructiv ce duce progresiv la scoaterea din funcțiune a mașinii

	· Uzarea morala                              
	datorată apariției în exploatare a unor mașini și utilaje de acelasi tip, dar mai perfecționate din punct de vedere a modului de lucru   

	· Gripaj
	datorită legăturilor moleculare puternice care duc la distrugerea superficială și în adâncime a suprafețelor

	· Uzarea abraziva                          
	în urma unui proces mecanic de degradare provocat prin aschiere si zgarierea suprafetelor in contact   de catre diferite particule

	· Uzarea de impact                        
	ca urmare a unor lovituri repetate

	· Uzarea prin coroziune                
	ca rezultat al reacțiilor chimice dintre suprafețele agresive din lubrifiant sau din mediul înconjurator și suprafețele pieselor

	· Uzarea prin oxidare                   
	predomina reacția chimică a materialului cu oxigenul sau mediul înconjurător oxidant

	· Reparatie capitala                         
	executate planificat la expirarea ciclului de funcționare în scopul menținerii parametrilor funcționali

	· Reparatii curente                           
	executate periodic și planificat pentru înlăturarea uzurii materiale și a unor deteriorari accidentale

	· Reparatii accidentale                    
	se realizează atunci când funcționarea se întrerupe   brusc


Informaţii pentru elevi
Elevii îşi vor dezvolta competenţele individuale precizate în cadrul acestui modul prin realizarea activităţilor de învăţare propuse de profesor. Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite conţinuturi şi de a le eşalona în timp

[image: image34.wmf]Acest material îşi propune să uşureze activitatea de învăţare a elevilor, venind în sprijinul lor cu diverse activităţi, care au diferite grade de dificultate . Astfel relaţia elev – profesor devine una de colaborare, ajutându-i pe elevi să-şi formeze competenţele necesare calificării profesionale Tehnician in prelucrări la cald., nivel 3.   

Materialul conţine sarcini de lucru ce constau în căutarea de informaţii utilizând diferite surse (manuale, documente, mostre, pliante, materiale audio-video, pagini de internet), desfăşurarea unor activităţi de învăţare, rezolvarea de exerciţii precum şi întocmirea unui portofoliu cât mai complet pentru ca evaluarea competenţelor să fie cât mai adecvată.

Există numeroase metode şi procedee didactice care sunt folosite în activităţile de învăţare propuse şi care conduc la formarea competenţelor specifice conţinutului. Metode ca studiul de caz, descoperirea, problematizarea, brainstormingul, jocul de rol, turul galeriilor, maparea, mozaicul, demonstrarea şi exerciţiul au eficienţă maximă în procesul de învăţare, stimulează gândirea logică, cauzală, analitică, ca şi imaginaţia şi creativitatea

Evaluarea şi autoevaluarea scoate în evidenţă măsura în care se formează abilităţile cheie şi competenţele tehnice specializate din standardul de pregătire profesională. Evaluarea continuă sau secvenţială, cu caracter predominant formativ se poate realiza prin observarea sistematică a elevului, investigare, referate, proiecte, portofoliul elevului, teste, fişe de observaţii, fişe de evaluare sau autoevaluare.

 Autoevaluarea este una din metodele care capătă o extindere tot mai mare datorită faptului că elevii îşi pot exprima liber opinii proprii, îşi susţin şi motivează propunerile.
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FOARTE IMPORTANT!!!

· Citiţi cu atenţie toate materialele!

· Completaţi fiecare secţiune cu atenţie!

· Consultaţi-vă cu profesorul la nevoie!

· Autoevaluaţi-vă permanent!

Activităţi de învăţare
ACTIVITATEA 1
	Unitatea de învăţare: Intreținerea și repararea mașinilor și utilajelor

	Tema: Evaluare iniţială
	Data:

Durata activităţii: 
	Numele elevului:

	Obiectiv: Prin această activitate dorim să vedem în ce măsură cunoştinţele tale anterioare pot fi valorificate în cadrul următoarelor activităţi.


1. Uzarea este procesul de distrugere  a suprafețelor aflate în contact datorită:

a. rodajului

b. frecării

c. reparațiilor

d. funcționării

   2.
Apreciaţi valoarea de adevăr a următoarelor enunţuri (A - adevărat, F - fals) şi reformulează enunţurile false, astfel încât să devină adevărate:
	
	A
	F

	a. Lubrifiantul nu micșorează frecarea
	
	

	b. Rodajul este perioada de adaptare a suprafetelor
	
	

	c. Degradările mașinilor și utilajelor nu sunt produse de exploatarea nerațională a acestora
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3. Completați enunțul următor cu informația corectă care completează spațiile libere:

            Prin repararea unei mașini se înțelege refacerea gradului de precizie, înlocuirea și ………1…… acelor piese ce reprezintă uzuri sau ………2….. pronunțate.
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CLASIFICAREA UZURILOR

Uzarea este procesul de distrugere a suprafețelor aflate în contact, datorită frecării.

Procesul de uzare se desfașoară în timp și este însoțit de pierdere de energie calorică și de material.
Etapele uzării sunt reprezentate de variația uzurii în timp.
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Etapele uzării: 

· Etapa de rodaj- perioada de adaptare a suprafețelor (notată cu negru pe diagrama)

· Etapa de uzare normală- perioada când intensitatea uzării se menține aproape constanta ( notată cu mov pe diagrama)

· Etapa de uzare distructivă – perioada când parametrii de funcționare au valori ce nu mai corespund unei funcționări normale (notată cu roșu pe diagrama)

[image: image39.wmf]                                                                      De   aderență          
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                                                                         De abraziune
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                                                  Fizica           De oboseală
                                                                   De impact

             UZARE  
                                                                      Prin coroziune

                                     Morala

UZAREA DE ADERENȚĂ – se manifesta prin distrugerea continuă, datorită 

                                              deformațiilor plastice zgârieri a suprafețelor și distrugerii                   

                                             punților de sudură formate.

 Forma gravă de manifestare – gripajul
                                                                                                              La temperaturi   

                                                                                                                    joase

În funcție de temperatura la care se produce, griparea poate fi 

                                                                                                               La temperaturi 

                                                                                                                     ridicate

Griparea se poate evita folosind uleiuri adecvate, alegand coract cuplu de materiale in contact sau prin durificarea suprafetelor si calculand corect temperatura de lucru a suprafetelor in contact

UZAREA ABRAZIVA- poate fi produsa de particule de praf, aschii metalice sau  

                                        span patrunse accidental intre suprafetele in contact.

Apare frecvent la :

· ghidajele masinilor unelte

· Flancurile angrenajelor deschise

· In perioada de rodaj

 Efectele pot fi diminuate prin:

· Alegerea corecta a cuplului de materiale

· Durificarea suprafetelor

· Utilizarea unui lubrifiant potrivit si curat

· Protejarea suprafetelor in contact

· Curatarea corecta a suprafetelor inainte de montare

· Etansarea coresăunzatoare

UZAREA DE OBOSEALA- specifica miscarilor de rotatie si este observata la 

                                              suprafetele de frecare ale angrenajelor, rulmentilor, 

                                              camelor sau bandajelor  

Uzarile de oboseala sunt:pittingul, uzarea prin exfoliere, uzarea prin cavitatie

Pittingul- se recunoaste sub forma caracteristica de de gropite sau ciupiturisi se intilneste la caile de rulare ale lagarelor, la flancurile rotilor dintate.

Uzarea prin exfoliere- este caracterizata prin  desprinderea de mici particule metalice. Este activata de tensiunile interne ramase in urma tratamentelor defectuoase de calire, cemebntare sau nitrurare 

Uzarea prin cavitatie- proces de distrugere a suprafetei produs de mediul lichid sau gazos in contact cu metalul, fara prezenta celei de a doua suprafete de frecare ca in celelalte forme de frecare.

UZURA PRIN COROZIUNE- se explica prin formarea de compusi care micsoreaza 

                                                   rezistenta stratului superficial, facandu-l fragil.

Mecanismul uzarii de coroziune presupune corelarea a doua efecte de coroziune:

  coroziunea chimica si coroziunea mecanochimica.

Coroziunea chimica – actiune chimica continua a a mediului ambiant asupra suprafetelor elementelor componente ale masinii, utilajului sau instalatiei

Forme ale coroziunii chimice- ruginirea

Coroziunea mecanochimica- se refera la modificarile suferite de suprafata de frcare in timpul functionarii 

Diminuarea se face prin introducerea in lubrifianti a unor substante neutralizante sau folosirea cuplului de materiale rezistente la anumite tipuri de agenti corozivi

Factorii care conduc la reducerea uzurii:

· Starea de ungere si natura lubrifiantului

· Cuplul de materiale

· Tehnologia si calitatea suprafetelor in contact    
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METODE DE AMELIORARE A FENOMENULUI UZARII

Modul de inlaturare a uzarii se alege in functie de uzarea piesei.

Eliminarea uzarii unei imbinari de doua piese se poate face prin:

· Inlaturarea de metal de pe una si adaugarea de metal pe cealalta

· Introducerea unei a treia piese intre cele doua conjugate( inele, adaosuri)

· Metalizarea sau cromarea pieselor

· Tratament termic sau termochimic 

· Folosirea unor aliaje speciale in cazul unor crapaturi sau fisuri

In unele situatii, eliminarea jocurilor care apar la imbinari se poate face cu ajutorul compensatoarelor de uzare.

EXEMPLU: Compensare uzarilor in cazul cuplajelor conice sau al frinelor.Compensarea consta in apropierea suplimentara a conurilor 1, catre piesele 2  cu ajutorul piulitei 3, valoarea apropierii e uzura totala a imbinarii notate cu u 1-2
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Cand suprafetele in frecare se afla in contact permanent, intr-o serie de cazuri jocurile aparute prin apropierea elementelor imbinarii se pot elimina.

EXEMPLU: La lagarul cu doi cuzineti compensarea uzarii se face apropiind cuzinetii cu marimea = u1-2 + u2-3, actionandu-se piesa 4 cu forta F, Care poate fi , de exemplu forta unui arc. Cu 1 s-a notat cuzinetul superior, cu 2 arborele, iar cu 3 cuzinetul inferior.
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    ACTIVITATEA 2

	Unitatea de învăţare: Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor

	Tema: Clasificarea uzurilor
	Data:
Durata activităţii: 
	Numele elevului:

	Obiectiv: Aceasta activitate te va ajuta sa stabilesti cauzele uzurii si metodele pentru a o diminua


I. Completati tabelul de mai jos 

	Tipul de uzura
	Cauze
	Procedee de diminuare

	Uzura de aderenta
	
	

	
	poate fi produsa de particule de praf, aschii metalice sau    span patrunse accidental intre suprafetele in contact
	

	
	
	introducerea in lubrifianti a unor substante neutralizante sau folosirea cuplului de materiale rezistente la anumite tipuri de agenti corozivi


II. Desenul de mai jos reprezinta variatia uzarii elementelor mecanice. Precizati pe desen ce etapa reprezinta culoarea neagra , culoarea mov si culoarea rosie
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       ACTIVITATEA 3

	Unitatea de învăţare: Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor

	Tema: Procedee de eliminarea uzurii
	Data:
Durata activităţii: 
	Numele elevului:

	Obiectiv: Aceasta activitate te va ajuta sa identifici metodele de eliminare a fenomenului de uzare


Desenele de mai jos reprezinta doua metode de compensare a uzurii. Precizati:

1. Care din cele doua metode este folosita pentru  compensare uzarilor in cazul cuplajelor conice sau al frinelor.

2. Ce reprezinta elementele 1, 2, 3 din desenul a.
[image: image9.jpg]



a.
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b.

 ACTIVITATEA 4
	
Unitatea de învăţare: Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor

	Tema: Procedee de eliminarea uzurii
	Data:
Durata activităţii: 
	Numele elevului:

	Obiectiv: : Aceasta activitate te va ajuta sa identifici metodele de ameliorare a fenomenului de uzare 


Desenul de mai jos reprezinta ameliorarea uzarii prin compensare. Precizati:

1. Ce reprezinta elementele 1, 2, 3 pe desen.

2. Unde se foloseste aceasta metoda
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ORGANIZAREA UNGERII

Organizarea rationala a ungerii trebuie sa cuprinda:

· alegerea lubrifiantului

· stabilirea cantitatii necesare de lubrifiant pe cantitati si a materialului de curatire pe baza normelor de consum

· masuri pentru reducerea pierderilor prin scurgere si evaporari

· masuri pentru manipularea corecta a lubrifiantilor

· respectarea normelor de tehnica securitatii muncii si a normelor de prevenirea si stingere a incendiilor

SISTEME SI METODE DE UNGERE A MASINILOR SI UTILAJELOR







                                                                                                                                                      

Stabilirea sistemului de ungere, amplasarea dispozitivelor de ungere,asigurarea functionarii sistemului de ungere cu posibilitatea de control a acestei functionari se realizeaza in functie de urmatoarele criterii:

· Importanta organului caruia trebuie sa i se asigure ungerea in ansamblul functional al masinii, utilajului, instalatiei respective

· Cntitaea de lubrifiant necesara pe cantitatea de timp( ora) si pentru un schimb(8 h)

· Calitatea lubrifiantului raportata la modul de functionare a acestui organ

Dispozitivele si instalatiile de ungere, folosite la masini, utilaje si instalatii trebuie sa respecte urmatoarele conditii:

· Posibilitatea de reglare a debitului de ulei

· Umplerea cu lubrifiant sa se poata face usor

· Operatia de curatire a dispozitivului de ungere sa se poata face comod

· Siguranta impotriva patrunderii in dispozitiv a prafului abraziv, a aschiilor sau a lichidului de radire a sculelor

· Controlul usor al calitatii de lubrifiant existent la un moment dat

· Siguranta in functionare si posibilitatea de control a acesteia

· Simplitate si cost redus                   

Sistemele de ungere sunt : sisteme pentru ungerea individuala, sisteme pentru ungerea centralizata, sisteme combinate.

UNGEREA CU UNSOARE CONSISTENTA

Se aplica:   masini cu turatii mici

                   Cand cantitatea de lubrifiant este redusa

                   Lagare cu rulmenti

                   Lagarele agregatelor care lucreaza in atmosfera libera, in praf

                   Unele angrenaje

Se realizeaza cu ajutorul ungatoarelor cu bila de tip: A cu cap si filet conic( fig. A), B cu cap plat si filet cilindric ( fig.b), de tip C cu cap plat fixat prin presare (fig. c) 

La aceste ungatoare orificiul de ungere este inchis printr-o bila apasata de un arc. In timpul alimentarii, unsoarea invinge apasarea arcului si patrunde in interioar.Alimentarea periodica se face cu pompa de mana pentru unsoare consistenta.

Ungerea centrala – realizata prin alimentarea simultana a mai multor puncte de unsoare presata dintr-un cilindru, ala carui piston este actionat manual sau mecanic, cu posibilitatea de reglaj exact al cantitatii necesare fiecarui loc de ungere, asigura o eficienta superioara dispozitivelor anterioa 
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Unsoarea circula de la pompa prin conducta principala cp la distribuitorul principal dp si de la acesta, prin conductele de alimentare a distribuitoarelor cp, la distribuitoarele partiale d.     

UNGEREA CU ULEI

Ungerea individuala efectuata manual se aplica organelor cu solicitari mici si viteze mici. Ca dispozitive de ungere se folosesc ungatoarele cu capac plan sau cilindric, alimentate cu cana de ulei si ungatoare cu bila, in care uleiul se introduce manual, sub presiune, cu ajutorul unei pompe denumita tecalemit.

Ungerea centralizata fara presiune – necesita o instalatie hidraulica c consta dintr-un rezervor de ulei R, o pompa P care absorbe uleiul din rezervor prin filtru F si il trimite la un distribuitor D, de unde , prin conductele C  , C2……….CN uleiul este dirijat, sub actiunea gravitatiei, la locurile de ungere. Ungerea se face fara presiune, deoarece distribuitorul este deschis la partea superioara. Pompa poate fi actionata manual cu maneta m la intervale relativ mari, pentru a reumple cu ulei distribuitorul. 

Cind pompa este actionata de un motor electric sau de un element al masinii, ungerea devine continua. Debitul trebui sa fie egal cu debitul celor n conducte, pentru ca distribuitorul sa nu ramana gol sau sa se reverse.
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Sisteme de ungere continua sub presiune- Uleiul absorbit prin filtru F1 de pompa P, care asigura presiunea corespunzatoare, este filtrat a doua oara de filtru F2 si dirijat la distribuitorul D, inchis la partea suprioara, uleiul este dirijat la locurile de ungere prin conductele C1, C2,…..CN.
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  ACTIVITATEA 5

	Unitatea de învăţare: Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor

	Tema: Metode de ungere
	Data:
Durata activităţii: 
	Numele elevului:

	Obiectiv:  Aceasta activitate te va ajuta sa alegi metoda de ungere


1. Completatii spatiile goale cu cuvintele potrivite







                                                                                                                                                      

ACTIVITATEA 6

	Unitatea de învăţare: Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor

	Tema: Sisteme de ungere 
	Data:
Durata activităţii: 
	Numele elevului:

	Obiectiv: Aceasta activitate te va ajuta sa recunosti un sistem de ungere


I. Desenul de mai jos reprezinta o instalatie de ungere. Precizati:

1. La ce sistem de ungere este utilizata

2. Ce sunt elementele R, P,F

3. Cum poate fi actionata pompa
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	Instalatie de ungere
	Sistemul de ungere
	Elementele componente ale  instalatiei
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   ACTIVITATEA 7

	Unitatea de învăţare: Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor

	Tema: Sisteme de  ungere
	Data:
Durata activităţii: 
	Numele elevului:

	Obiectiv: Prin această activitate îţi vei putea verifica cunoştinţele legate de diferitele sisteme de ungere  studiate.


Tabelul de mai jos conţine schema unor instalatii de ungere. Completează în celulele tabelului informaţiile cerute:
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METODE DE REPARATII

Metodele de reparatii se aleg in functie de volumul lucrarilor de executat si conditiile de executie

METODA REPARATIILOR PE LOC- se aplica in general la repararea masinilor, utilajelor si instalatiilor mari, pentru a caror deplasare nu exista mijloacele de transport necesare, sau a caror deplasare este costisitoare, dar se poate aplica si pentru masinile si utilajele mici de atelier. 

      AVANTAJUL METODEI – suprima cheltuielile si intervalele de timp consummate cu transportul utilajelor de la locul de productie pina l;a atelierul de reparatii. Este necesar insa ca la aplicarea acestei metode sa se organizeze astfel locul de munca incat sa exeste spatiu suficient pentru deplasarea personalului muncitor care repara, pentru demontarea si spalarea pieselor.

METODA REPARATIILOR PRIN INLOCUIREA DE SUBANSAMBLURI – se aplica in special in cazurile cand exista mai multe masini si utilaje identice. In acest fel se poate aproviziona un stoc minim de subansambluri care pot fi montate in momentul in care mijlocul fix intra in reparative.

      AVANTAJUL METODEI – permite o specializare a personalului muncitor in executarea unor anumite operatii, aplicarea unor tehnologii unitare si organizarea reparatiilor ca la productia in serie. Inlocuirea subansamblurilor gata reparate adduce o scurtare simtitoare a duratei reparatiilor

METODA REPARATIILOR SIMULTANE  - defalcarea lucrarilor de reparatii pe mai multe grupe de operatiisi se incredinteaza fiecare grupa de operatii unei echipe specializate

         AVANTAJUL METODEI – operatiile desfasuranduse in paralel se scurteaza simtitor timpul total de reparatii.

METODA LUCRULUI IN SCHIMBURI – este metoda in in doua sau trei schimburi, care se aplica ori de cite ori trebuie ca reparatia masinii, utilajului sau instalatiei sa se realizeze intr-un timpfoarte scurt ( accidente, strangulari in productie)

 METODA EXECUTARII REPARATIILOR IN TIMPUL REPAUSULUI – se aplica la executarea reparatiilor masinilor, utilajelor si instalatiilor care nu pot fi scoase din procesul de productie. Reparatia se executa in repausul programului de munca  
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OPERATII PREGATITOARE IN VEDEREA REPARARII
· Primirea pentru reparare

· Prespalarea

· Demontarea

· Curatirea si spalarea dupa demontare

· Constatarea defectelor pieselor demontate 

· Sortarea pieselor

DEMONTAREA- lucrarile de demontare depind de constructia masinii, utilajului sau a instalatiei si de felul reparatiei.La reparatiilee curente Rc1 si Rc2 se demonteza numai subansamblurile defecte, iar la reparatiile capital Rk, intreg utilajul.



DEMONTAREA- 


CURATIREA SI SPALAREA DUPA DEMONTARE – se realizeaza in scopul indepartarii depunerilor si impuritatilor pentru a permite constatarea dfectelor si efectuarea lucrarilor ulterioare in conditii corespunzatoare.

 METODE – mecanice 

                      fizico- chimice

Mecanice – se preteaza indeosebi la indepartarea de pe suprafetele masinilor, utilajelor si a pieselor component ale acestora a bavurilor, oxizilor, vopselei vechi etc.

                        Procedee – curatirea manuala a pieselor

                                           curatirea prin sablare

                                            curatirea in tobe

Fizico-chimice – cele mai des utilizate, deoarece sunt foarte productive, asigura o suprafata perfect curate si pot fi mecanizate si automatizate toate lucrarile legate de spalare. Au la baza folosirea solutiilor chimice, a ultrasunetelor, curatirea prin bombardarea cu ioni si prin utilizarea unor solutii si compusi speciali asociati cu ultrasunetele sau curentul electric

CONSTATAREA DEFECTELOR – se realizaza prin:

· Controlul vizual pentru depistarea crapaturilor, rupturilor, uzurilor accentuate, exfolieri, rizuri

· Controlul cu instrumente si aparatura obisnuita pentru determinarea uzurilor, fisurilor car nu se vad cu ochiul libr

· Controlul cu instrumente si dispozitive speciale pentru masurarea uzurilor la rulmenti, roti dintate

· Controlul elasticitatii arcurilor, segmentilor

· Controlul defectoscopic nedistructiv
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1.SISTEME DE REPARATII EXECUTATE DIN NECESITATE

Caracteristici: - reparatia nu este planificata

                      -realizata datorita uzarii avansate

· defectul apare datorita unui accident

· masina nu mai poate fi tinuta tinuta in exploatare

2.SISTEME DE REPARATII PE BAZA DE CONSTATARI

 Caracteristici: - reparatia se stabileste cu ocazia reviziei sau lucrarilor curente de                 

                           Intretinere

· piesele de schimb se pregatesc din timp

· reparatia se face la un moment dinainte 
tability

· volumul de reparatii depinde de starea constanta a masinii

· SISTEMUL DE REPARATII CU PLANIFICARE RIGIDE
Cracteristici: - scoaterea din functiune a masini la intervale dinainte stabilite

· se aplica masinilor cu grad mare de risc

· scoaterea din functiune a masini nu se face dupa o constatare a starii          

                                  masini

· SISTEMUL PREVENTIV DE REPARATII PERIODICE PLANIFICATE

Caracteristici: - stabileste duratele de functionare  si termenele de reparatii

· evita scoaterea  neprevazuta a masinii sau utilajului din functiune 

· creste gradul si timpul de pregatire pentru reparatiile urmatoare

· sistemul prevede si lucrari de intretinere
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POT FI : 






In toate cazurile de reparatii exista fisa de constatare tehnica. In aceasta fisa sunt inscrise reparatiile in scopul verificarii corespondentei tipului de reparatii cu normativele tehnice privind reparatiile.

.


UNITATEA....................

SECTIA..........

FISA DE CONSTATARE TEHNICA
a masinii, utilajului nr.....................in vederea reparatiei

Denumirea masinii, utilajului..............................................

Nr. de inventar.........................ore de functionare de la darea in exploataresau de la ultima reparatie capitala              

CONSTATARI

	Nr. crt.
	Organul de masina sau piesa defecta
	Descrierea defectiunilor constatate

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


PROPUNERI PENTRU EFECTUAREA REPARATIEI

..............................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

COMISIA DE CONSTATARE................................................

..............................................................................................................

.......................................................................................................

(fata )
FISA TEHNOLOGICA 

PENTRU REPARATII......................................................

	
	Poz. plan
	

	
	comanda
	

	
	
	

	Nr. inventar
	Denumirea utilajului
	Sectia beneficiara

	Nr.

crt.
	
	
	Categoria de lucrari
	Timp normat ore -om
	Cost manopera
	Marca muncitorului

	
	Felul operatiei
	
	
	Pe ora
	total
	

	1
	Verificarea masinii pentru stabilirea gradului de uzura
	
	
	
	
	

	2
	Demontarea partiala sau completa a masinii la locul de functionare sau in atelierul de reparatii
	
	
	
	
	

	3
	Demontarea partiala sau completa a subansamblelor de montare in atelierul de reparatii
	
	
	
	
	

	4
	Curatarea, spalarea pieselor, subansamblelor demontate, curatarea ansamblurilor ramase pe masina
	
	
	
	
	

	5
	Sortarea pieselor pe categorii
	
	
	
	
	

	6
	Verificarea si repararea sistemului de ungere si racire pneumatica
	
	
	
	
	

	7
	Verificarea sistemului hidraulic
	
	
	
	
	

	8
	Verificarea si repararea dispozitivelor de protectie
	
	
	
	
	


( verso )

FISA TEHNOLOGICA 

PENTRU REPARATII....................................................
	
	Poz. Plan
	

	
	Comanda 
	

	Nr. crt.
	denumire
	dimensiunu
	UM
	Cantitati
	Cost material

	
	
	
	
	
	unitar
	total

	
	
	
	
	
	
	

	Total manopera
	x
	x
	x
	X
	

	Recapitulatie
	Lei 
	De acord

Seful sectiei reparatii
	De acord 

Seful sectiei beneficiare

	Seful sectiei reparatii
	
	
	

	Seful sectiei beneficiare
	
	
	

	Total materiale si piese de schimb
	
	
	

	Lucrari la terti
	
	
	

	Total manopera
	
	
	

	Costuri comune de atelier
	
	
	

	Total
	
	
	

	Beneficiu
	
	
	

	Total general
	
	
	

	intocmit



        ACTIVITATEA 8
	Unitatea de învăţare: Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor

	Tema: Metode de reparatii
	Data:
Durata activităţii: 
	Numele elevului:

	Obiectiv: Prin această activitate îţi vei putea verifica cunoştinţele legate de metodele de reparatii


1.Completeaza spatiile libere

2. Alege una din metodele de reparatii si precizeaza in ce consta si care este avantajul metodei.




                                                                                                                                                                                                                                                  



ACTIVITATEA 9

	Unitatea de învăţare: Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor

	Tema: OPERATII PREGATITOARE IN VEDEREA REPARARII
	Data:
Durata activităţii: 
	Numele elevului:

	Obiectiv: Prin această activitate îţi vei putea verifica cunoştinţele legate de metodele de pregatirea reparatiilor


1. Completati tabelul de mai jos

	Operatia
	Metoda
	Caracteristicile metodei

	DEMONTAREA
	
	demontarea utilajului de la inceput pina la sfirsit la un singur loc de munca.

	
	Pe banda
	

	
	mecanice
	

	
	Fizico-chimice
	Au la baza folosirea solutiilor chimice, a ultrasunetelor, curatirea prin bombardarea cu ioni si prin utilizarea unor solutii si compusi speciali asociati cu ultrasunetele sau curentul electric



	CONSTATAREA DEFECTELOR
	Controlul vizual
	

	
	Controlul cu instrumente si aparatura obisnuita
	

	
	
	

	
	Controlul elasticitatii arcurilor
	

	
	
	


ACTIVITATEA 10

	Unitatea de învăţare: Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor

	Tema: LUCRARI DE REPARATII
	Data:
Durata activităţii: 
	Numele elevului:

	Obiectiv: Prin această activitate îţi vei putea verifica cunoştinţele legate de tipurile de lucrari de reparatii


1. Completati schema referitoare la sistemele de reparatii.




 

POT FI : 






ACTIVITATEA 11
	Unitatea de învăţare: Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor

	Tema: Evaluare
	Data:

Durata activităţii: 
	Numele elevului:

	Obiectiv: Prin această activitate iţi vei putea verifica şi consolida cunoştinţele dobândite.


1. Completeaza spatiile goale cu cuvintele potrivite:




2. Precizati :

a. ce reprezinta desenul de mai jos si 

b. cum se numesc elementele R, F1, P si D.
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ACTIVITATEA 12
	Unitatea de învăţare: Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor

	Tema: Evaluare
	Data:

Durata activităţii: 
	Numele elevului:

	Obiectiv: Prin această activitate iţi vei putea verifica şi consolida cunoştinţele dobândite.


1. Completatii spatiile goale cu cuvintele potrivite:

Fisa tehnologica de reparatii cuprinde informatii necesare ……1……. si contine date referitoare la sectia care executa, …………2…., operatiile executate ……3…….. a executantului
2.Tabelul de mai jos cuprinde o metodade eliminarea jocurilor care apar la imbinari. Completeaza celulele tabelului cu informatiile cerute

	Eliminarea jocurilor la imbinarile
	Unde este utilizata metoda
	Denumirea reperelor
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	Compensarea uzarilor in cazul uzarilor conice sau al frinelor
	1-conuri

2-piese

3-piulita




SOLUȚIONAREA  ACTIVITĂȚILOR

Activitatea 1
  1. frecării

2. Apreciaţi valoarea de adevăr a următoarelor enunţuri (A - adevărat, F - fals) şi reformulează enunţurile false, astfel încât să devină adevărate:

	
	A
	F

	a.Lubrifiantul nu micsoreaza frecarea
	F
	

	b.Rodajul este perioada de adaptare a suprafetelor
	A
	

	c.Degradarile masinilor si utilajelor nu sunt produse de exploatarea nerationala a acestora
	F
	



[image: image22]
2. 1. reconditionarea

2.defecte

Activitatea 2
III. Completati tabelul de mai jos 

	Tipul de uzura
	Cauze
	Procedee de diminuare

	Uzura de aderenta
	Datorita deformatiilor plastice, zgirieri suprafetelor si distrugerii puntilor de sudura formate
	folosind uleiuri adecvate, alegand corect cuplu de materiale in contact sau prin durificarea suprafetelor si calculand corect temperatura de lucru a suprafetelor in contact



	Uzura abraziva
	poate fi produsa de particule de praf, aschii metalice sau    span patrunse accidental intre suprafetele in contact
	Alegerea corecta a cuplului de materiale,durificarea suprafetelor, utilizarea unui lubrifiant potrivit si curat, protejarea suprafetelor in contact, curatarea corecta a suprafetelor inainte de montare, etansarea corespunzatoare



	Uzura prin coroziune
	Formarea de compusi care micsoreaza rezistenta stratului superficial, facandu-l fragil
	introducerea in lubrifianti a unor substante neutralizante sau folosirea cuplului de materiale rezistente la anumite tipuri de agenti corozivi


Activitatea 3
1. a.

2. 1- conuri
2- piese

3-piulita
Activitatea 4
1. 1- cuzinet superior

2-arbore

3-cuzinetul inferior

2. Metoda se foloseste pentru compensarea uzarii la lagarul cu 2 cuzineti

3. Metoda consta in apropierea cuzinetilor cu marimea = u1-2 + u2-3, actionandu-se piesa 4 cu forta F, care poate fi , de exemplu forta unui arc. 
Activitatea 5






                                                                                                                                                      

Activitatea 6
1. Ungerea centralizata fara presiune 

2. R- rezervor de ulei 

3. P-o pompa 

4. F- filtru  

5. Pompa poate fi actionata manual cu maneta m la intervale relativ mari, pentru a reumple cu ulei distribuitorul. Cind pompa este actionata de un motor electric sau de un element al masinii, ungerea devine continua. Debitul trebui sa fie egal cu debitul celor n conducte, pentru ca distribuitorul sa nu ramana gol sau sa se reverse.

Activitatea 7
	Instalatie de ungere
	Sistemul de ungere
	Elementele componente ale  instalatiei
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	Ungerea centralizata fara presiune 
	R-rezervor de ulei ,P- o pompa F- filtru F  D-distribuitor 

C1 ,C2, Cn conducte
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	Ungerea centrala cu unsoare consistenta
	c- conducte

d - distribuitor
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	Sisteme de ungere continua sub presiune- 


	F1 filtru P- pompa P,F2 filtru  D- distribuitorul ,C1, C2, Cn- conductele 


Activitatea 8



                                                                                                                                                                                                                                                  




Activitatea 9
1. Completati tabelul de mai jos

	Operatia
	Metoda
	Caracteristicile metodei

	DEMONTAREA
	In front
	demontarea utilajului de la inceput pina la sfirsit la un singur loc de munca.

	
	Pe banda
	demontarea se realizeaza treptat, in cateva posture de lucru pe linia de demontare

	CURATIREA SI SPALAREA DUPA DEMONTARE
	mecanice
	se preteaza indeosebi la indepartarea de pe suprafetele masinilor, utilajelor si a pieselor component ale acestora a bavurilor, oxizilor, vopselei vechi

	
	Fizico-chimice
	Au la baza folosirea solutiilor chimice, a ultrasunetelor, curatirea prin bombardarea cu ioni si prin utilizarea unor solutii si compusi speciali asociati cu ultrasunetele sau curentul electric



	CONSTATAREA DEFECTELOR
	Controlul vizual
	

	
	Controlul cu instrumente si aparatura obisnuita
	

	
	Controlul cu instrumente si dispozitive speciale
	

	
	Controlul elasticitatii arcurilor
	

	
	Controlul defectoscopic nedistructiv


	


Activitatea 10
1. Completati schema referitoare la sistemele de reparatii.




 

POT FI : 






Activitatea 11
2. Completeaza spatiile goale cu cuvintele potrivite:



2. Precizati :

c. ce reprezinta desenul de mai jos si 

d. cum se numesc elementele R, F1, P si D.
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Activitatea 12
3. Completatii spatiile goale cu cuvintele potrivite:

1-executantului

2-denumirea utilajului

3- categoria de calificare

2.Tabelul de mai jos cuprinde o metodade eliminarea jocurilor care apar la imbinari. Completeaza celulele tabelului cu informatiile cerute

	Eliminarea jocurilor la imbinarile
	Unde este utilizata metoda
	Denumirea reperelor
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	Compensarea uzarilor in cazul uzarilor conice sau al frinelor
	1-conuri

2-piese

3-piulita
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4.    Reviste de specialitate;

5.    Pliante cu diferite utilaje din domeniul mecanic
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4. . METODA LUCRULUI IN SCHIMBURI








3. METODA REPARATIILOR SIMULTANE  








FISA TEHNOLOGICA DE REPARATII – cuprinde informatii necesare executantului si contine date referitoare la sectia care executa, denumirea utilajului, operatiile executate, categoria de calificare a executantului





Metoda in front- demontarea utilajului de la inceput pina la sfirsit la un singur loc de munca. Se aplica atunci cind utilajul trebuie demontat numai partial.





Metoda pe banda- demontarea se realizeaza treptat, in cateva posture de lucru pe linia de demontare.Se aplica in cazul demontarii complete a utilajului
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– reprezinta forme standardizate ale reparatiilor prin care este stabilit nivelul de reparatii, dar si gradul si intervalul de timp de scoatere din functiune.








Sunt activitati ce cuprind reconditionarea sau inlocuirea pieselor si subansamblelor pentru a mentine caracteristicile functionale si de precizie ale masinilor, utilajelor si instalatiilor 
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a.Lubrifiantul micsoreaza frecarea


c. Degradarile masinilor si utilajelor sunt produse de exploatarea nerationala a acestora
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